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EinMchtung zum Inllne-Beschlchten von Bedruckstoffen 1n Offset 
druckmaschlnen 



Die Erflndung betrifft e1ne ElnHchtung zum Beschichten von Be- 
druckstoffen In Mehrfarben-Offsetdruckmaschlnen roit mehreren 
lacklerwerken. 

In der Zeltschrlft FlexoDruck, 2-93, Selte 42-43, 1st 1m Artlkel 
'Goldlackdruck I5st Metal 1-Bronzlerung ab" angegeben, daB In einer 
Mehrfarben-Offsetdruckmaschlne mlt zwel sogenannten LacktOrmen elne 
Goldlackfarbe verarbeltet wurde. Dazu wurde e1n Lackturm als 
Flexodruckwerk umgerQstet, wobel m1t konventloneller Lack1ertechn1k 
elne Flexodruckplatte zum Beschichten elngesetzt wurde. GegenOber 
der konventionellen Lackdoslerung wurde auf die Option zur Verwen- 
dung elnes Karmnerrakels hlngewlesen. 

E1n Auftragswerk fUr hochvlskose, 0lha1t1ge oder nledrlgvlskose 
wasserlOsllche Schlchten 1st aus der DE 3 906 648 Al bekannt. 
Dieses Auftragswerk 1st als Lacklerelnrlchtung, wahlwelse als 
Offset-, Hochdruck- oder Tlefdruckwerk ausgeblldet. 01e AusfOh- 
rungen gehen von einer strukturlerten Schflpfwalze aus f die m1t 
elnem Rakelblatt korrespondierend bzw. von einer Auftragwalze und 
elnem strukturlerten Formzyllnder, der m1t elnem Rakelblatt korre- 
spondiert. Das Hochdruckwerk besteht dabel aus einer mlt Nipfchen 
proflllerten Schflpfwalze, der e1n Rakelblatt zugeordnet 1st, einer 
Obertragwalze, der Giattwalzen zugeordnet slnd und elnem Form- 
zyllnder mlt Hochdruckform. 

Aus der DE 4 122 990 Al s1nd elne Bronze- und Effektdruckfarbe und 
ein Verfahren zur Herstellung elnes Bronze- und Effektdruckes 



bekannt, Oort wlrd eine wasserveVdOnnbare DruckVarbe tn1t hoher 
VHkosltSt und hohem Plgmentantell beschHeben. Dlese soil aus den 
Lackwerk elner Offsetmaschlne oder elnem Flexodruckwerk verarbeltet 
werden. Als VorteJl wlrd der kurze VerarbeUungsweg nit wenlgen 
Farbspaltungen angegeben. 

Belsplelswelse aus der DE 3 614 582 Al 1st eln sogenanntes Kammer- 
rakel zum Auftragen elner Baschkhtungsmasse auf eine Beschkh- 
tungswalze bekannt. Mkdestens zwei, an elner Valze anllegende, 
Rakelbl&tter bilden eine Kammer zur Aufnahme elner Masse, die unter 
Druck zugefUhrt wird. 

Aufgabe der Erflndung 1st es, eine Beschkhtungselnrkhtung nach 
dem Oberbegrlff des Anspruchs 1 welterzuentwlckeln, urn auf elnfache 
Welse eine problemlose Inl 1ne-Verarbe1tung von schnellverdunstenden 
Druckfarben mit hohem Plgmentantell bzw. groben Plgmenten kombl- 
nlert m1t welterbehandelnden Druck- Oder Beschlchtungsvorgangen zu 
ermflglkhen. 

Gelfist wlrd die Aufgabe durch den kennzelchnenden Tell des Haupt- 
anspruches. Welterblldungen ergeben slch aus den UnteransprQehen. 

Die erfindungsgemafie Usung gestattet es, das InHne-Beschkhten 
m1t h6herv1skosen FlUssigkelten 1n elner Offsetdruckmaschine 
vorzunehmen unter besonderer BerOckskhtlgung von Lacken bzw. 
plgmentlerten Farben auf Wasserbasls (Metal lglanzdrucke). Elnsatz- 
gebJete bestehen ftir ausgespartes lackieren (Spotlacklerung) oder 
vollflachlges Lackieren. Aufgrund der geschlossenen Kammer beta 
Kammerrakel wlrd die Verdunstung der verwendeten FlQsslgkeit 
reduzkrt. Dadurch wlrd die Verarbeltung von schnell verdunstenden, 
z.B. wasserlftslkhen FlQsslgkel ten verbessert. Die Komblnatlon von 
mehreren Offsetdruckwerken und mlndestens elnem Fl exodruckwerk kann 
1n unterschledllchen Anordnungen erfolgen, wobei dlesen E1nr1ch- 
tungen 1n der Regdl eine weltere lacklerelnrkhtung, z.B. zun 
vollflachlgen Lackieren, nachgeordnet 1st. 



10*1 transportlcrt und auf den vom Druckzyllnder 8.1 zugefflhrten 
Bedruckstoff aufgebracht. WShrend des von der Auftragwalze 11 be- 
wirkten FlUssigkeltstransports sorgt die Kamnerrakel 12 dafOr, daB 
die FlQssigkeit ausschlleBltch In den RastemJpfchen verblelbt. 

Die Lackiereioheit 7 weist demgegenQber eine Walzenpaar zur Bildung 
elnes Ooslerspalts auf. Dabei 1st eine Ooslerwalze 13 an eine 
Auftragwalze 14 angestellt. Die Beschichtungsmasse w1rd direkt in 
den Spalt zwlschen beiden Walzen elngeftihrt und Qber die Auftrag- 
walze 14 dem Formzyllnder 10.2 zugefohrt. Dleser trJgt $1e dann an 
Druckzyllnder 8.2 auf den zugefQhrten Bedruckstoff auf, 

Durch die Staffelung Offsetdruck, Flexodruck und Lackleren 1st 
speziell far Metallglanz-Beschlchtungen ein besonders gutes Ar- 
beitsergebnis erzlelbar. Dabei 1st die Kcmblnatlon von schneller 
Verarbeitung der leicht verdunstenden Metal ldruckfarbe bzw. des 
Drucklacks mit einer nachtragl Ichen, den Glanz erhohenden Lack- 
beschichtung hervorzuheben. 

Ein vergleichbares System 1st 1n Figur 2 dargestellt. H1er 1st das 
Flexodruckwerk 6 vor dem ersten Druckwerk 1 der Offsetdruckmaschine 
eingesetzt. Hit einer derartlgen Konflguratlon lassen slch Basls- 
beschichtungen vor dem Drucken aufbHngen, z.B. Oeckwe IB-Be schlch- 
tungen auf Blechmaterial , Kunststoffol 1e oder Karton. Die ab- 
schlieBende Lackierung kann welterhln dadurch ermOglich werden, daB 
e1n Lackierwerk 7 nach dem letzten Druckwerk 5 oder auch e1n 
Intergrlertes Lackierwerk an elnem konventlonellen Druckwerk 
angeordnet 1st. 

Verglelch 1st auch eine Anordnung des Flexodruckwerkes 6 Innerhalb 
der Offsetdruckmaschine zum Aufbrlngen von Zwlschenbeschlchtungen 
etwa m1t Trocknungsfunktlon. 



Ansprdche 



1.) Elnrichtung vorzugswelse 1n Bcgenrotatlonsdruclwaschlnen fQr 
mehrfarblgen Offsetdruck zum Beschlchten von Bedruckstoffen 
m1t wenlgstens zwel Iack1ere1nhe1ten, 
dadurch gekennzelchnet, 
daB jede Lacklerelnhelt elnen Oruckzyllnder (8), elnen Form- 
zylinder (10) und e1ne Auftragwalze (11,14) enthttt und die 
entsprechend Bogenlaufrlchtung vorgeordnete Lacklerelnhelt als 
Flexodruckwerk (6) ausgeblldet 1st. 



2,) Elnrichtung nach Anspruch 1, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB 1m Flexodruckwerk (6) elne Auftragwalze (11) vorgesehen 
1st, an die eln Kammerrakel (12) anstellbar angeordnet 1st, 
wobel die Auftragwalze (11) als Rasterwalze ausgeblldet 1st. 



3.) Elnrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB dem Flexodruckwerk (6) elne konventlonelle Lacklertlnhelt 
(7) dlrekt Oder Indlrekt nachgeordnet 1st und 1n der Lackltr- 
einhelt (7) elne Auftragwalze (14) vorgesehen 1st, der elne 
Ooslerwalze (13) zur Bildung elnes gemelnsamen Doslerspaltes 
anstellbar zugeordnet 1st. 



4,) Elnrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 
daB das Flexodruckwerk (6) aus folgenden Elementen besteht: 
dem, elne Hochdruckform tragenden Formzylinder (10.1), der «1t 
dem Druckzyllnder (8.1) 1n Kontakt steht, der Auftragwalze 
(11) m1t Rasterrtruktur, die nit dem Formzylinder (10*1) in 
Kontakt steht und dem Kammerrakel (12) besteht, das m1t elner 
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FOrderpumpe zur Fldsslgkeltszufuhr und elr.er Saugpumpe zur 
FlQsslgkeUsrQckfQhrung verbunden 1st. 



5.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 

daO das Flexodruckwerk (6) In elner Offsetdruckmaschlne 

zwlschen den Oruckwerken (1-5) angeordnet ist. 



6.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 

da8 das Flexodruckwerk (6) In elner Offsetdruckmaschlne den 

Oruckwerken (1-5) vorgeordnet 1st. 



7.) Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, 

dadurch gekennzelchnet, 

daO das Flexodruckwerk (6) In elner Offsetdruckmaschlne den 

Oruckwerken (1-5) nachgeordnet ist. 
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